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CONVENIO DE COOPERACION Y ASISTENCIA
MUTUA INTERINSTITUCIONAL

ENTRE:
EL INSTITUTO NACIONAL DE TECNOLOGIA, NORMALIZACION
Y METROLOGIA (INTN),
- Y
EL CONSEJO NACIONAL DE INDUSTRIAS MAQUILADORAS DE
EXPORTACION (CNIME). -

El CONSEJO NACIONAL DE LAS INDUSTRIAS MAQUILADORAS DE
EXPORTACION (en adelante CNIME), representado por su Secretaria Ejecutiva, la Econ.
Maria Raquel Ramirez Agiiero, y el INSTITUTO NACIONAL DE TECNOLOGIA,
NORMALIZACION Y METROLOGIA (en adelante INTN), representado por su Directora
Nacional, Ia Dra. Lilian Martinez de Alonso, en el marco de sus respectivas atribuciones,
facultades institucionales y legales, convienen en formular las siguientes manifestaciones y
suscriben el presente Convenio de Cooperacion y Asistencia Mutua Interinstitucional
respectivo, en los siguientes términos:

MANIFESTACIONES:

Que el Gobierno: Nacional ha ‘niciado tareas de adecuacion, modernizacién de la
organizacion funcional del estado y de su estructura administrativa, dando de esta manera
cumplimiento al compromiso politico, administrativo y social asumido en la reforma de la
administracién como una de las prioridades del mismo, creando asi un nuevo estilo de
gerenciamiento de la administracion publica.

Que, como estado social de derecho, nuestro pais reconoce al comercio exterior,
como un componente inexcusable y vital para propender al desarrollo socio econdmico.

En este sentido el comercio internacional debe estar guiado por los siguientes
principios: el impulso de la internacionalizacion de la economia, la busqueda de un ritmo
creciente y sostenido de desarrollo, la promocioén y el fomento al comercio exterior de
bienes, tecnologias, servicios y en particular las exportaciones € importaciones, y el
estimulo a los procesos de integracion y los acuerdos -comerciales bilaterales vy

multilaterales que amplien y faciliten las transacciones externas del pais.

Como aporte a lo sefialado, el Gobierno Nacional ha venido impulsando las
exportaciones desarrollando medidas que faciliten y simplifiquen los trimites apoyando y
facilitando la iniciativa privada en el logro de una verdadera competitividad en los
mercados externos. En desarrollo de estos propdsitos, se ha venido trabajando en la
consolidacion de mecanismos que estimulen, fortalezcan y modernicen el proceso
productivo, incrementando y diversificando los mercados de destino y ampliando las
modalidades de importacién temporal en la buisqueda del logro de una participacion del
agregado nacional en los productos que se exporten. Hacer competitivos estos regimencs
implica, entre otros aspectos, reducir y agilizar los tramites de comercio exterior y utilizar
los mecanismos internacionales desarrollados en fomo 2 este proposito y a la

estandarizacién de procedimientos. _
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Que resulta necesario abocarse al disefio de un sistema integral que contemple
incorporaciones tecnologicas, procedimentales y juridicas, a fin de contribuir de manera
decidida, efectiva y sustentable al aumento, mejoramiento y facilitacién de las operaciones
de comercio exterior, con el propdsito de obtener una mayor transparencia en el proceso,
asi como la reduccion de los costos de transaccién y tiempos de procesamiento.

Que, en tal proceso y en esta instancia, a los efectos de lograr los objetivos
sefialados, se hace necesario que las diferentes instituciones del estado converjan en un
mismo objetivo y de esta forma contribuyan de una manera decidida y efectiva en la
ejecucion de la politica trazada.

Por todo lo anterior, las partes deciden que el presente Convenio de
Cooperacién y Asistencia Mutua Interinstitucional, se regird por las siguientes
clausulas:

Clausula Primera - Objeto: el objeto del presente convenio es el de aunar esfuerzos para
la creacidén y facilitacion de mecanismos que posibiliten el manejo 4gil y flexible de la
informacién que ambas instituciones posean,

Clausula Segunda - Compromiso: el CNIME y el INTN en adelante se comprometen a
cooperar y colaborar de manera técnica a fin de que las dependencias a su cargo, a través de
todas las unidades operativas se adecuen a las necesidades emergentes para la ejecucion y
concrecién de la vinculacién de datos, a través de un Sistema Informético a ser
implementado por el CNIME.,

Clausula Tercera — Autorizaciones elecfronicas: a los efectos del cumplimiento de los
fines propuestos por el presente convenio, el INTN deberd autorizar electrénicamente las
distintas certificaciones o verificaciones técnicas relacionadas al proceso maquilador.

Clausula Cuarta — Cédigos de acceso: a los efectos de lo estipulado en la clausula
anterior y con -respecto a las autorizaciones electronicas, el CNIME se compromete a
otorgar cédigos de acceso a los usuarios del INTN de su respectivo sistema informatico.

Cliusula Quinta - Anexos: forman parte integrante del presente convenio los anexos |
“Propuesta técnica del Consejo Nacional de las Industrias Maquiladoras de Exportacién
(CNIME) al Instituto Nacional de Tecnologia, Normalizacién y Metrologia (INTN)”, y II
“Formato de planilias de verificacién de coeficientes técnicos”. Se podran suscribir
cuantos anexos o acuerdos especificos sean necesarios para el mejor cumplimiento del
presente convenio.

Clausula Sexta: finalmente, las partes se¢ comprometen al fiel cumplimiento de o
convenido, asi como a brindar la mejor predisposicion y flexibilidad de las mismas para el
buen manejo de la informacién transferida, a los efectos de optimizar el relacionamiento
entre las partes y que el beneficiario final sean los usuarios del régimen maquilador.

En testimonio de lo acordado, el CNIME y el INTN firman el presente convenio, en dos (2)
ejemplares de igual tenor y validez, uno para cada parte, a los 25 difas del mes de Junio del
dos mil ocho.

amirez Agilero Dra. Lillan nez de Alonso
Secretaria Ejecutiva Directoy-a Nacional

Consejo Nacional de las Industrias Institute Nacional de Tecnologia,
Maquiladoras de Exportacidn Normalizacién y Metrologia

(CNIME) (INTN)
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Conu]o Nacionsl de fa Induslria
Magqtiladora de Exportacidn

ANEXO |

Del Conselo Nacional de Industriias Maquiladoras
de E E portacién {CNIME),

Al Instituto Nacional de Tecnologia, Normalizacién
y Metrologia {INTN).

| - ANTECEDENTES.

Esta propuesta surge como resultado de la ejecucion del proyecto
“Promocién y Fortalecimiento del sistema magquilador en el Paraguay”,
llevado adelante por el gobiermno del Japdn a través de la Agencia de
cooperacion internacional del Japdn (JICA), el gobierno de México a
través de la Direccién General de Cooperaciéon Técnica y Cientifica
{(DGCTC) de la Secretaria de Relaciones Exteriores y el gobierno del
Paraguay a través del Consejo Nacional de las Industrias Maquiladoras de
Exportacion (CNIME]).

En este sentido, es importante resaltar que el CNIME viene llevando a
cabo el desarrollo ide una nueva herramienta informdtica de gestion
operativa del régimen maguilador, denominado *Sistema Automatizado
de Maquila en Web (SAM Web)".

Il - OBJETO.

Para que el SAM Web pueda implementarse eficientemente, se
deben redlizar una serie de adaptaciones a los formatos de Verificacion de
coeficientes técnicos que el INTN genera en la actualidad. Esto permitird
poder automatizar una serie de procedimientos relacionados al control de
inventario, asi como optimizar los procedimientos entre las empresas
solicitantes y las instituciones vinculadas a la operativa maquiladora.

Por todo lo anterior, este documento presehfc dos propuestas
especificas, que.son.independientes y por lo tanto podran implementarse
en tiempos diferentes, segun se detalla a contfinuacion:

Para entender mejor la propuesta, pasaremos a especificar las
definiciones de ciertos términos, algunos de ellos utilizados en la actualidad,
y 0iros nuevos.

111 - DEFINICIONES.
Materia prima: material base que necesita una industria para procesarlo y
fransformarlo en otrofs) producto(s) (a efectos de Maquila, puede estar
sujeta a importacidn temporal para ser procesados y fransformado en
productos terminados o productos intermedios).



Rango de requerimiento técnico (RRT): es aquel rango en donde se
establece el valor minimo {Desde) y mdéximo {Hasta), de Requerimiento
Técnico (RT) de algin material.

Rangos de coeficientes técnicos (RCT): son aquellos rangos implicitos que
se encueniran al declarar cada uno de los coeficientes tecnicos.

Para el caso del Coeficiente iécnico Neio, aplica la figura del Neto
{Minimo), que implica que se ulilizard el valor declarado como minimo por
defecto, hasta alcanzar el 100%.

Para el caso del Coeficiente técnico Desperdicio, aplica la figura del
Desperdicio {Md&ximo), que implica que se ulilizard el valor declarado
como maximo por defecto, pudiendo comenzar desde el 0%. '
Merma [(Mdxima), gue implica que se utilizard el valor declarade como
mdximo por defecto, pudiendo comenzar desde el 0%.

Nimero de Clase: es un cddigo alfanumérico que representa una
descripcion genérica de mercaderias con caracteristicas determinadas,
que sirve para idenfificar a diversos productos o materiales. El mismo es
determinado por cada usuario y posee fres o cuairo atributos segun
corresponda a una matetia prima, insumo, parte o componente; o a algun
e tipo de producto; o en su defecto a un bien de capital.

Los fres primeros atributos para los primeros son: 1) Partida arancelaria (4
primeros digitos), 2} Denominaciéon comercial, y 3) Unidad programa.

En el caso de tratarse de un bien de capital se le debe sumar a los fres
anteriores, un cuarto atributo que es 4} Cantidad.

Es importante sefalar que los nimeros de clase no pueden repetirse dentro
de un mismo formularioc en un mismo programa {No puede haber dos
nomeros de clase igudles dentro de un mismo MAPICIM, PROCEX o
BIENCAPIM).

Sistema de consumo de materiales por RRT y RCT: es aquel sistema por el
cual se permite que una empresa solicitante, dentro de un programa de
produccién bajo el régimen de maquila, declare rangos de consumo de
materiales, especificamente a partir de rangos de requerimientos técnicos
(RRT) y rangos de coeficientes técnicos {RCT), en los formularios que forman
parte del informe de verificacion de coeficientes técnicos emitido por el
INTN. Estos rangos serdn referenciales y se ulilizardn a los efectos de Ia
aprobacién o omphamon de un programa de produccién, bajo el régimen
de magquila.

Sistema de consumo de materiales a factores fijos: es aguel sistema por el
cual una empresa magquiladora con programa aprobado, deberd utilizar
valores exactos de consumo de materiales en cada requerimiento técnico,
coeficiente técnico, neto, coeficiente técnico desperdicio y coeficiente
técnico merma, 16s cuales indefectiblemente deberdn encontrarse dentro
de los rangos establecidos en el RRT y RCT, que fueran aprobados
previamente en el informe de verificacién de coeficientes técnicos emitido
por el INTN. '

IV - PROPUESTAS.

4.1. MOD_IFICACIéN DEL FORMATO DE LOS FORMULARIOS QUE COMPONEN
EL INFORME DE VERIFICACION DE COEFICIENTES TECNICOS EMITIDO POR EL
INTN PARA UN PROGRAMA DE PRODUCCION BAJO EL REGIMEN DE MAQUILA,



Insumo: material de caracteristicas consumibles que sirve para la creacidn
de un producto {a efectos de maquila, puede estar sujeto a importacion
temporal para g creocaon de productos terminados o productos
intermedios). :

Parte o componen’re es aquel material que sirve para formar, componer o
constituir una unidad o un entero {a efectos de Maquila, puede estar
sujeta o importacién temporal para constituir productos terminados o
productos intermedios}.

Producto terminado: es todo aquel bien tangible obtenido luego de
redlizarse un proceso productivo. {a efectos de maquila, puede utilizar
materias primas y/o insumos y/o parfes o componentes y/o productos
intermedios, y estd sujeto a ser exportado o nacionalizado o destruido).
Producto intermedio: es todo aquel bien tangible obtenido luego de
realizarse un proceso productivo, que puede utilizarse nuevamente en g
elaboracion de ofro producto. {a efectos de maquila, puede utifizar
materias primas y/o insumos y/o parfes o componentes, y estd sujeto a ser
exportado o nacionalizado o desfruido).

Producto desperdicio: a efectos de maquila es todo aguel bien tangible,
i obienido luego de redlizarse un proceso productivo, gue uliliza en su
elaboracion exclusivamente desperdicios de materias primas y/o insumos
y/0 partes o componenties, y estd sujeto a ser exportado o nacionalizado o
destruido]. Asimismo cuando se define la composicion de un producto
desperdicio (Form. PROTEMAPI}, el mismo no puede utilizar como
componente a otro producto desperdicio, ni tampoco puede deciarar un
coeficiente técnico de desperdicio.

Material sustituto: a efectos de maquila es todo aquel material utilizado en
la elaboracién de algin tipo de producto, que puede ser utilizado en
sustitucidn de ofro previamente establecido, manteniendo una relacién de
consumo de requerimiento técnico (RT} v de coeficientes técnicos de 1 x 1.
Cuando utiliza el término "material” en esta definicién se refiere a materia
prima, insumo,. parte o componente; mieniras que cuando se utiliza el
término “producto” en esta definicion se refiere a producto terminado,
preducto intermedio o producto desperdicio.

Requerimiento técnico (RT): es la cantidad especifica y global de un
material que se requiere para la elaboracion de algun fipo de producio y
que estd formado por la sumatoria de los coeficientes técnicos (neto,
desperdicio y merma (a efectos de maquila, maierial se refiere a materia
prima, insumo, parte o0 componente y producto intermedio; y producto se
refiere a producto terminado, producfo infermedioc © producto
desperdicio).

Coeficiente técnico - Neto: es aquel porcentaje del requenmen’ro técnico
(RT) que representa la-cantidad de un material, efectivamente infegrada a
algun tipo de producto luego de redlizado su proceso de elaboracién.
Coeficiente técnico - Desperdicio: es aquel porcentdje del requerimiento
fécnico {RT) gue representa la canfidad de un material, que no queda
infegrado a algun fipo de producto luego de redlizadoe su proceso
productivo, es susceptible de ser medido, almacenado, conirolado y estd
sujeto a ser destruido, re-exportado o nacionalizado.

Coeficiente técnico - Merma: es aquel porcentaje del Tequerimiento
técnico que represenia la cantidad de un material, que no quedda
integrado da algun fipo de producto luego de redlizado: su proceso
productivo, y no es susceptible de ser medido o almacenado o confrolado,
por lo que no estd sujeto a ser destruido, re-expaortado © nacionalizado,




Para aplicar los nuevos conceptos comectamente se requiere
implementar una serie de medidas, las cuales pasamos a exponer d
coniinuacion;

4.1.1. Existe la necesidad de diferenciar claramente dos momentos
diferentes en lo que concierne a la cerfificacion técnica dentro del
procesc maguilador.

Un primer momento seria el de “tramitacién inicial” de los programas
magquitd. Es en este momento donde se incluye el frdmife de verificacion
de coeficientes técnicos del programa de produccion realizado por
técnicos del INTN. Asimismo se encuentran incluidos fanto en el proceso de
aprobacion docum:en’rol del programa de magquila redlizado por el CNIME,
asi como en ld recepcion final de la Resolucion Biministerial de Aprobacion
acompafada del Informe de verificacién de coeficientes iécnicos del INTN
por parte de la Direccion Nacional de Aduanas (DNA). Es en este
momento donde se utilizard el sistema de consumo de materiales por RRT y
RCT, explicados anteriormente.

Un segundo momento seria el de “operacién” de los programas de
maqguila. Es en este. momento donde ya se cuenta con la aprobacion de
los programas y por:lo tanto se inician las operaciones de comercio exterior
(importaciones, exportaciones y reexportaciones}. Es en este momento
donde se incluyen las verificaciones de destruccidn de los diversos
materiales, emitidas por el ININ. Es en este momento donde se utilizard el
sistema de consumo de materiales a factores fijos, explicado anteriormente.

4.1.2. Se requiere actualizar el nombre de los formularios de certificacion a
ser aplicados en los programas de maaguila.

Los cambios en los nombres de los formularios se darian de esta
forma:.

Nombre actual: Nombre propuesio:

121-A Materias primas e insumos. MAPICIM {Materia prima, insumo,
parte o compoenente para
importacion.

122-A Productos - PROCEX {Producto terminado,

producto intermedio o producto
desperdicio para exporfacion).

122-A Composicion. PROTEMAPI (Producto a materia
. prima, insumo, parte o componente
o producto infermedio}.

124-A Bienes de Capital. BIENCAPIM (Bienes de capital para
importacion).

4,1.3. Especificamente en el formularioc MAPICIM, se propone que la
informacién requerida sea ingresada en los siguienfes campos:



Nro. de}Nro. de - Parlida Denominacion Tipo Unidad
Orden| Clase Arancelaria Comercial Programa
' (4 primeros
digitos)

Descripcién de los campos a ser completados en este formulario:

Nro. de Orden; es dquel campo numérico correlafivo que el SAM Web, irG
complefando en forma automdtica a medida que se vayan ingresando las
diferentes materias primas, insumos, partes 0 componentes, y que servird
para determinar lo cantidad de materiales solicitados en este formulario.
Nro. de Clase: es aguel campo que serd completado con un cédigo
alfanumérico asignade por el solicitante, que servird como medio de
identificacién al material {materia prima, insumo, parte o componente}
especifico solicitado, tanto para las autoridades de certificacion (INTN)
como para las autoridades de ejecucion {CNIME y DNAJ.

Partida Arancelaria (4 primeros digitos): es aquel campo que serd
completado por el solicitante con los primeros cuatro digitos del N.C.M.
correspondiente al material (materia prima, insumo, parfe o componente)
especifico solicitado.

Denominacién comercial: es aquel campo que serd completado por &l
solicitante con la denominacion comercial conocida del material (materia
prima, insumo, parte o componente} especifico solicitado, relacionado o
la partida orancelc{riq (4 primeros digitos) declarados anferiormente.
Unidad programa: es aquel campo que serd complefado por el solicitanie
con la unidad de medida’a ser ufilizada en un material (materia prima,
insumo, parte o componente) especifico, en ese programa de produccion,
y en consecuencia, la que ulilizardn las autoridades de ejecucion (CNIME y
DNA) pararealizar el seguimiento de inveniario.

Tipo: corresponde al valor que deberd ser seleccionado por el solicitante,
de acuerdo a la forma en que se utilizard un material {materia prima,
insumo, parte o componente} especifico en ese proceso productivo,
teniendo relacién con la denominacién comercial. Las opciones que serdn
aplicables al campo "Tipo" para el formularioc MAPICIM seran: Materia
prima; Insumo; Parie 0 componente.

4.1.4. En el formulario PROCEX, se propone que la informacidn requerida
sea ingresada en los siguientes campos:

Alter. | Nro.:|. Parlida Denominacién Tipo Unidad
de de | Arancelaria Comercial Programa
prod, | Clase | (4 primeros
nro, digitos)

Descripcion de los campos a ser completados en este formulario:

Alter. de prod. nro. (Alternativa de produccién nimero): es aquel compo
numérico correlativo que el SAM Web, ird completoando en forma
automdatica a medida que se vayan ingresando los diferenies productos
terminados, productos intermedios y productos desperdicio y que servird
para determinar la cantidad de productos solicitados en este formulario.

-



Nro. de Clase: es aguel campo que serd completado con un cddigo
alfanumérico asignado por el solicitante, que servird como medio de
identificacion al material (producto terminado, producto intermedio o
producto desperdicio) especifico solicitado, tanto para la autoridad de
verificacién {INTN) como para las autoridades de operacion (CNIME vy
DNA).

Parida Arancelaria (4 primeros digitos): es aquel campo que serd
completado por el solicitante con los primeros cuatro digitos del
Nomenclador Comun del Mercosur {N.C.M.] correspondiente al material
(producto terminado, producto intermedio o producio desperdicio}
especifico solicitado.

Denominacién comercial: es aquel campo gue serd completado por el
solicitante con la denominacién comercial conocida del material
(producto terminado, producto intermedio o producto desperdicio)
especifico solicitado, relacionado a la partida arancelaria (4 primeros
digitos) declarados anteriormente.,

Unidad programa: es aquel campo que serd completado por el solicitante
con la unidad de medida a ser utilizada en un material (producto
terminado, producto intermedio o producto desperdicio) especifico, en
ese programa de produccién y en consecuencia, la que ufilizardn las
autoridades de opéracion {CNIME y DNA) para redlizar el seguimiento de
inveniario.

Tipo: corresponde al valor que deberd ser seleccionado por el solicifante,
de acuerdo a la forma en que se utilizara el producto {producto terminado,
producto intermedio o producto desperdicio) especifico en ese proceso
productivo, teniendo relacidon con la denominacion comercial., Las
opciones que serdn aplicables al campo "Tipo" para el formulario PROCEX
serdn: Producto terminado; Producto intermedio; y Producto desperdicio.

4.1.5. En ellformulorio BIENCAPIM, se propone gue la informacion requerida
sea ingresada en los siguientes compos:

Nro. | Nro. Partida Denominacion Tipo Unidad | Canfidad
de de | Arancelaria Comercial Programaq
Orden| Clase| (4 primeros “

digitos)

Descripcién de los campos a ser completados en este formulario:

Nro. de Orden: es aquel campo numérico correlativo que el SAM Web, ird
completéindo en forma automdatica a medida que se vayan ingresando los
diferentes bienes de capital, y que servird para determinar la cantidad de
bienes solicitados en este formulario.

Nro. de Clase: es aquel campo que serd completado con un cédigo
alfanumérico asignado por el solicitante, que servird como medio de
identificacion al bien de capital especifico solicitado, tanfo para las
autoridades de verificacidn (INTN) como para las autoridades de
operacion [CNIME y DNA). ' |

Partida Arancelaria {4 primeros digitos): es aquel campo que ser@
completado por el solicitante con los primeros cuatro digitos del N.C.M
correspondiente al bien de capital especifico sclicitado.




Denominacién comercial: es aquel campo gue serd completado por el
solicitante con la denominacién comercial conocida del bien de capital
especifico solicitado, relacionado a la partida arancelaria (4 primeros
digitos} declarados anteriormenie. '
Unidad programa: es aquel campo que serd completado por el solicitante
con la unidad de medida a ser utilizada en el bien de capital especifico
solicifado en ese programa de produccion, y en consecuencia, lg que
ulilizarén las autoridades de operacién (CNIME y DNA) para realizar el .
seguimiento de inventario,

Tipo: corresponde al valor que deberd ser seleccionado por el solicitante,
de acuerdo a la naturaleza del bien de capital especifico solicitado,
teniendo relacién con la denominacién comercial. Las opciones que serdn
aplicables al campo "Tipo" para el formulario MAPICIM serdn: Vehiculo
utilitario; Maquinaria; Herramienta; Contenedor: Caja de trailer; o Equipo
de oficina.

4.1.6. En el formulario PROTEMAPI, se propone que la informacion requerida
sed ingresada en los siguientes campos:

Descripcion de los campos a ser completados en este formulario:

Seccion Producto Terminagdo, Intermedio o desperdicio.

Alter. de prod. Nro. (Alternativa de produccién nimero): ver explicacién de
la Cuarta medida (Formulario PROCEX).

Nro. de Clase: ver explicaciéon de la Cuarta medida {Formulario PROCEX},
Denominacion comercial: ver explicacion de la Cuarta medida (Formulario
PROCEX).

Tipo: ver explicacion de la Cuarta medida (Formulario PROCEX)].

Unidad programa: ver explicacion de la Cuarta medida (Formulario
PROCEX).

Seccion Materia prima, Insumo, Parte o componente, o Producto
Inftermedio,

Nro. de Clase: cuando se trata de una materia prima, insumo o parte o
componente ver explicacion de la Tercera medida {Formulario MAPICIM).
Cuando se frata de un Producto intermedio ver explicacién en la Cuarta
medida (PROCEX).

Denominacién comercial: cuando se trata de una materia prima, insumo o
parte o componente ver explicacién de la Tercera medida {Formulario
MAPICIM}. Cuando se trata de un Producto intermedio ver explicacion en
la Cuarta medida (PROCEX].

Tipo: cuando se frata de una materia prima, insumo o parte © componente
ver explicacion de la Jercera medidg {Formulario MAPICIM). Cuando se
tfrata de un Producto intermedio ver explicacion en la Cuarta medida
{PROCEX). '

Unidad programa: cuando se trata de una materia prima, insumo o parte o
componente ver explicacion de la Tercera medida (Formulario MAPICIM).
Cuando se frata de un Producto intermedio ver explicacién en la Cuaria
medida (PROCEX). ' :

Rango de requerimiento técnico ~ Desde: ver explicacion en ia definicidn
de "Rango de requerimiento técnico (RRT)™. _

Rango de requerimiento técnico - Hasta: ver explicacion en la definicion
de “"Rango de requerimiento técnico (RRT)".




Rango de coeficientes técnicos - Neto (Min.): ver explicacion en la
definicién de "Rangos de coeficientes técnicos (RCT}".
Rango de coeficientes técnicos - Desp. (Max.): ver explicaciéon en la
definicién de "Rangos de coeficientes t&cnicos (RCT}".
Rango de coeficientes técnicos — Merma (Max.): ver explicacién en la
definicidn de "Rangos de coeficientes iécnicos (RCT}".

4.2. CREACION DE CODIGOS DE ACCESO A USUARIOS DEL INTN DENTRO DEL
PROCESO DE SOLICITUD DE APROBACION DE PROGRAMA MAQUILA DEL SAM
WEB.

Bl SAM Web, manejard todos los procedimientos intermos de
operacion del CNIME, especialmente aquellos relacionados a los frdmites
de los programas de maquila. Como el Informe de verificacion de
coeficientes técnicos emitido por el INTN es un requisito obligatorio dentro
del procedimiento interno del CNIME de aprobacion de programa, se ve Ia
necesidad de realizar el desarrollo informdtico necesario dentro del SAM
Web, de forma a que los funcionarios debidamente acreditados del INTN,
puedan ingresar a través de cddigos de acceso, los dafos relacionados a
estos informes directamente en el SAM Web, de forma a poder autorizar
electronicamente los mismos y asi agilizar la continvidad del procedimiento
interno del CNIME. Esto indudablemente dard mayor celeridad a los
framites, reduciendo’los costos transaccionales generados tanto para las
insfituciones como para los usuarios.

V - PLAZOS DE IMPLEMENTACION.

En lo que se refiere a la primera propuesta, o partir de la puesia en
marcha del SAM Web (previsto para el segundo semestre del ano 2008), se
podrd empezar a utilizar los nuevos formatos de planillas de cerfificacion
de coeficientes técnicos en tfodas aquellas empresas que presenien
nuevos programas de produccién bajo el régimen de magquila, asi como
en todas aquellas que presenten ampliaciones de programdas pero gque ya
hayan realizado su migracién de datos de programas de maquila al SAM
Web. Se debe aclarar que la migracion de las empresas al SAM Web,
necesariomente se dard por etapas, ya que en todos los casos se requerir
cierto tiempo para redlizar estas migraciones.

En cuanto a la segunda propuesta.que se refiere a la generacion de
codigos de acceso a usuarios acreditados del INTN, se requerird
indefectiblemente hacer un andlisis procedimental en esa instifucion vy
luego se procederd a elaborar un cronograma de desarrolio €
implementacion del médulo informdtico resultante.
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_ -ZI—IZ ‘Macisiatiors de Exportacén
CNU: EMPRESA MAQUILADORA: . FECHA:
MAPICIM (Materia prima, insumo, parte o componente para importacion)
Form. MAPICIM
NRO. PARTIDA :
pe | NRO. DE | ARANCELARIA DENOMINACION COMERCIAL TIPO UNIDAD DE
ORDEN CLASE (4 Primeros MEDIDA

digitos)
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cCnime

/l Consaja Naciona! de b ndystria
Maquilsdows de Exportaditn

INTN
CNU: EMPRESA MAQUILADORA: FECHA:
PROCEX (Producto terminado, intermedio o desperdicio para exportacion)
‘ Form. PROCEX

PARTIDA

NRO. DE | NRO.DE | ARANCELARIA 5 UNIDAD DE

ORDEN | CLASE (4 Primeros DENOMINACION COMERCIAL TIPO | MEDIDA

Digitos}
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_-ﬁ_.ﬂz mnﬁwﬁmﬁwwﬁ%?

CNU: EMPRESA MAQUILADORA: | FECHA:
PROTEMAPI (Producto a materia prima, insumo, parte 0 componente o producto intermedio)

PRODUCTO TERMINADO, INTERMEDIO O DESPERDICIO Form.PROTEMAPI

ﬂmmﬁwmc% NRO. DE CLASE DENOMINACION COMERCIAL TIPO , cﬂmw_WMm

MATERIA PRIMA, INSUMO, PARTE, COMPONENTE QO PRODUCTQ INTERMEDIQ

Rango de requerimiento Rango de coeficientes
DENOMINACION GOMERGIAL TIPO UNIDAD DE MEDIDA tecnico fecnicos

Desde _._mmnm. Neto (Min.) A_uawmmwv ﬂ_ﬂwﬁm

NRO, DE
CLASE




Zmme

CNU: EMPRESA MAQUILADORA: FECHA:
BIENCAPIM (Bienes de capital para importacién) ’
~___Form, BIENCAPIM
PARTIDA _
NRO. DE | NRO. DE ARANCELARIA E UNIDAD DE
ORDEN | CLASE | (4 Primeros DENOMINACION COMERCIAL TIPO CANTIDAD

MEDIDA
Digitos) ,




